
2020年产学研技术需求（2期）

01：高精度铜板带材轧制成型工艺控制
通过铜带的热处理与加工工艺研究、材料性能研究、铜带晶粒度的控制技术研究、板形控制技术研究，生产出符合客户需求的H、EH、SH状态铜带，控制目标3-4um，确保折弯不开裂。
02：关键设备状态监控及分析技术研究
基于设备机理模型，构建板带压延设备运行状况监测与分析平台，实施掌握设备的运行状况和劣化趋势；构建设备运行状况与产品质量的关联数据库，分析压延设备关键设备对产品质量的影响。

03：5W高导热高耐压铝基板技术研发
（1）公司高导热铝基板提高填料比至90%情况下导热系数仍然难以达到预期目标；采用何种填料比例和方式进行复配达到导热系数的提升是目前开发高导热铝基板；
（2）随着填料量的增加，铝基板的各项性能如耐压、抗剥能力等均有所降低，如何避免此种现象。
指标要求：新型5W高导热高耐压铝基板预期达到的指标要求：抗剥≥1.2N/mm,（288℃浸锡下）耐热300s无起泡无分层，ASTM-D5470测试方法下导热系数≥3.0W，介质层100um下击穿压AC（5mA）≥6KV。
04：光分路器主要部件去静电性能技术攻关
由热塑性弹性体TPEE材料生产的空管是光分路器的主要部件，广泛应用于5G基站及5G市场，现有的生产工艺能满足基本要求，还需要增强空管的去静电功能。
改进材料的配方，提升光分路器主要部件去静电性能。
05：电容器用金属化膜抗氧化及性能提升
从纳米金属化膜层设计、纳米薄膜沉积和前后处理工艺、金属化薄膜电容器应用性能及影响因素等方面展开深入系统研究，解决高储能密度金属化电容器的制造和应用中的瓶颈难题，实现高端纳米金属化聚丙烯薄膜产业化生产。
06：使用高分子材料喷涂延长EPP材料产品保温时间的

目前市面上的EPP冷链运输海鲜包装的保温时间不超过24小时。利用高分子材料喷涂在保温箱内壁，使其保温时间延长至48小时或者更长。该材料需无毒无味，可与食品直接接触，不挥发，防刮伤，化学性质稳定，具备科研需求。

07：锌铝合金线材喷涂（喷金）过程不稳定机理的分析及其关键解决技术的研究
研究喷涂（喷金）过程时常发生堵枪、熄火、炸火等的机理，制定具体的解决方案，参照国际顾客的要求，喷涂（喷金）过程发生堵枪、熄火、炸火等现象，控制在1次/4小时。锌铝合金线材的成分技术要求符合《GBT 12608-2003热喷涂 火焰和电弧喷涂用线材、棒材和芯材 分类和供货技术条件》，新工艺生产的锌铝合金线材进入国内高端市场，替代国际同类产品，并出口到国际市场。
08：塑料丝降成本增强度技术攻关
现有生产工艺为聚丙烯颗粒掺入填充母料（碳酸钙制品）挤出熔融-吹膜-拉丝-收卷-织布-（覆膜）-裁切-缝纫，产品的技术情况比较成熟稳定。希望能通过改变填充母料的配方和增加用量来达到降低产品成本同时增加或维持产品的强度不变的目标。
09：99.9%纯水与零防腐添加纯水湿巾的研制技术
研究出一种近乎接近99.9%纯水添加的湿巾以解决湿巾纸中带有过多化学物质添加成分，使得消费者使用更加安全、天然。同时希望能避开传统防腐剂，从天然植物防腐或以多角度切入，达到不含防腐剂添加的技术水平，以致产品更为安全、天然、舒适，适用于更多人群，例如敏感肌群体，被更多消费者所青睐。实现商业化大规模生产，技术指标满足GB15979卫生标准，具体指标：细菌总落数≤200cfu/g，大肠杆菌、绿脓杆菌、金黄色葡萄球菌、溶血性链球菌、真菌≤100cfu/g；通过湿巾毒理学指标（皮肤刺激测试、阴道粘膜测试、皮肤变态反应测试）；其他物理指标需满足GB/T 27728指标，如（PH：3.5-8.5）。
10：风力发电用特种电缆护套材料的研发
风力发电用特种电缆由于长期运行于室外、垂直悬空敷设、频繁扭转（正反各四周为一次、次数不少于10000次的抗扭转性能）、接触油污（部分）、海水腐蚀（特殊环境），要求其机械强度高、耐扭（柔软）、耐震动以及耐油等，另外用在寒冷地区的电缆还要耐低温（-40℃）。由于风力发电的环境恶劣，风机使用年限较长，且电缆随风机不断旋转等特点，对电缆的性能要求较高，一直以来，都是大量依赖进口。研发新的风电用电缆护套材料替代国外同类产品。

11：用湿法冶炼过程硫酸铜溶液直接生产电解铜箔技术研究
用生产阴极铜的硫酸铜溶液作为生箔生产的原料，需解决的主要问题有：第一：对生产电解铜用的硫酸铜液中的油和杂质进行深度处理；第二：对除油后的硫酸铜电解液进行对铜浓度进行浓缩提升，但在提升铜含量的同时酸含量也将会提高，在铜含量符合电解铜箔生产需求时，酸含量会超过生产电解铜箔的工艺范围近一倍；需解决降低该电解液中的酸含量办法；第三：使用设备的选择；第四：解决在生产中保持工艺稳定补充的问题，和生产过程中硫酸持续升高问题的解决。
改善前生产电解铜用的硫酸铜液：铜含量40-45g/L；酸含量100g/L左右；电解液含油。改善后生产电解铜箔用硫酸铜电解液的铜含量：90-95g/L；酸含量100-110g/L左右；电解液无油。
12：污水处理中微型生物对水质状况快速监测指示应用
需微型生物在线实时监测，利用镜检微生物种类组成、数量及生长变化状况，镜检图像通过与微生物图谱比对，进而对水质情况实时分析并进行工艺调整。

13：不用酸将高纯铁精砂加工成氧化铁红技术研发
把三氧化二铁的γ原子结构变为α原子结构。
14：新型固体药剂替代硝酸清洗技术难题的研究
开发新型固体清洗药剂，提高药剂的使用安全和适用范围，降低客户清洗成本，成为现阶段的陶瓷过滤机清洗研究需求。开发新型固体清洗药剂，达到以下指标：
（1）药剂具有良好的适应性，适用于大多数矿物，包括铁精矿、硫精矿、铜精矿、金精矿、磷精矿、锌精矿、石英砂矿等（包含精矿和尾矿）；
（2）药剂成本应比硝酸清洗成本低；
（3）药剂具有良好的水溶性，在水中溶解性较高；
（4）药剂不能腐蚀陶瓷过滤板及304不锈钢；
（5）按照陶瓷过滤机每工作运行7小时清洗1小时，通过疏通清洗后，达到新滤板正压通透量的80%以上；
（6）根据清洗剂的原料组成，提供相应的清洗剂废水处理方案，使排放水达到国家规定的废水排放标准。
15：关于大型铸铜雕塑艺术品结构焊缝组织及其应力的处理技术
1、针对现场组装的大型铸铜雕塑艺术品，改善焊缝组织和应力状况；
2、焊缝组织与周边材料组织相近、无明显焊缝残余应力、化学着色后表面无明显色泽差异。
16：半自磨机专用耐磨衬板的技术研究
针对大型半自磨机衬板使用寿命低，开发一种含铝超高锰耐磨钢，采用合适的合金化处理方案以及热处理手段，达到控制层错能（SFE＞20 mJ/m2）目的；针对现用的半自磨机衬板耐磨性不足、使用寿命低，产品质量不稳定，易断裂等现状，频繁停机更换衬板造成设备运转率低和材料消耗高的问题，拟开发新型半自磨机衬板材料，预期达到8米以上半自磨机衬板寿命提高30%以上，减少更换半自磨机衬板的频率，提高设备运转率，降低设备运转费用。
17：市政供水用超大排气量复合式空气阀关键技术研究
达到符合气体动力学的先进设计，具有快速进排气口和自动微量排气口以及防水锤装置。阀门可避免空气积聚，防止形成负压、防止水锤，低压时具有良好的密封性能。阀门在释放空气时有效减少水喷射现象。
18：阀门智能化系统的研发
阀门自身出现故障时，能及时发出报警信号，并定位故障位置，显示故障原因。发生故障可快速指派维护人员，并对维护结果进行审核、记录，便于责任追查。分析显示出阀门的运行状态对管道运行的影响。另外，可以根据给排水管道系统的工况需求（压力、流量、紧急关断等），阀门能够自动进行响应，并反馈出控制结果。构造阀门的智能化系统（硬件+软件+数据），达到自动控制和监测，满足管网智能化、智慧水务的需求。
19：研发高精度插入式电磁流量计的研发
目前生产的高精度插入式电磁流量计精度低(＞±5%),稳定性差, 目前提高其精度(≤±1%)在仪表制造行业, 是有一定难度。研发高精度插入式电磁流量计，使其精度≤±1%。
20：蒸压加气混凝土砌块脆性的改善
公司现有技术可生产较高强度的砌块，但抗折性就较差，即很脆，易掉皮，外皮掉落。现存在的技术难题是：在适当成本的情况下，生产出高强度、低脆性的蒸压加气混凝土砌块。生产出高强度抗折砌块。
21：道路基础信息采集设备优化设计改进
（1）通过各种检测技术的差异化综合设计，提供一种各方面较为均衡的道路状态检测方案；
（2）通过设计配套前端检测设备的综合管控软件，在提供路口交通视频记录的同时，提升在各种交通、天气环境下的交通信息采集精度。
（3）满足设备产业化的需求，单套设备的价格要满足市场化规律，设备成本不能有大幅度的增加。
（4）检测精度要优于行业标准。
22：大范围场景跟踪定位多人交互多灾种VR应急训练系统
体验人员在人物角色库中选择扮演的角色，如受伤被困人员，现场第一响应人员、应急指挥长、各类救援队员、医护急救人员等，并通过大范围场景跟踪定位多人人机交互系统对各自的角色进行支配，使用和穿戴应急物品，使用救援装备和器材，与场景中的各种实体进行交互操作，进行多灾种下应急自救互救演练。可以联机与体验人员进行互动，进行联合演练，系统能够对体验人员演练操作的过程进行评估打分，最终实现批量生产目标。
23：高端精密机器人轴承数字化生产车间
公司拟建设内容包含总体设计、仿真软件、ERP、MES、智能生产设备、智能检测设备、智能物流与仓储等，并融入智能设计，智能服务平台等技术，实现个系统集成升级，建立整体架构，构建安全的工业网络，形成一整套完备的高端精密机器人轴承智能工厂标准化系统的解决方案。
内外径尺寸及游隙公差控制在5μm；PPM控制在200以内；产品寿命为国标寿命的6倍（6L10）；CPK过程指标接近1.67；轴承内外圈尺寸一次性合套率达90%以上。
24：电容器防爆盖板组件焊接成孔检测设备研发
公司生产的电容器防爆盖板，其通过盖板、铆钉、防爆块、焊片等人工点焊焊接而成，在检测成品焊接成孔状况时，只能简单的采取人工破坏的方式进行抽检产品点焊牢固度，一是误差大，二是不经济，急需能自动检测的工艺或技术装备等。目标是产品全部经过焊接成孔检验，需要能有有自动化，高速完成产品检测，准确率高、成本低。需能自动检测的工艺或技术装备，使产品全部经过焊接成孔检验。

25：铜陵白姜精深加工关键技术
（1）传统生姜制品的规模化精深加工关键技术及技术规程；
（2）生姜提取物深度开发。
（3）生姜新产品开发。
（4）蔬菜贮藏保鲜关键技术开发。
26：以牡丹花为原料的食品开发
（1）将牡丹籽油微囊化，配伍其它食品原料，开发即冲即食的代餐食品；
（2）利用牡丹籽油富含a-亚麻酸的特点，开发色香味俱全、面向中学生人群、老年人群的益智食品—牡丹籽油口服乳剂；
（3）以牡丹花粉为原料，研发破壁牡丹花粉嘴嚼片；
（4）以牡丹花粉、牡丹花蕊、牡丹花瓣为主要原料、配伍其它食品原料，研发饼干、糕点等功能性休闲食品；
（5）以牡丹花蕊为主要原料，配伍其它药食同源原料，开发具有保护视力功能的代用茶；
（6）以牡丹籽油为主要原料，开发具有特殊医学用途的配方食品；
（7）以牡丹花瓣为原料，研发果脯等休闲食品。。
27：坚果食品的生产工艺提升、包装设计及新产品开发
（1）需要对现有食品生产工艺进行提升；
（2）帮助开发新产品新口感；
（3）对产品包装进行设计。
28：蔬菜腌渍脱水关键技术及产业化加工
（1）脱水技术：开发适于发酵蔬菜制品生产的脱水技术。
（2）腌制与脱盐技术：研究化学危害物形成阻断和控制技术。
（3）绿色保鲜技术：研究益生菌的种类与数量、绿色防腐剂的种类与添加量、包装方式、贮藏条件（温度与时间）对发酵萝卜干等产品的总菌落数和主要特征微生物及贮藏货架期的影响。
（4）建立示范生产线与质量控制体系。。
开发特色蔬菜休闲萝卜干、辣椒豆新产品2 个，产品含盐量（以氯化钠计）≦6%；通过技术示范和关键设备选型或改造，建成年产1000 吨萝卜干示范生产线1 条。
29：枞阳萝卜深加工研发
建立枞阳萝卜分拣、分级、清洗、包装车间，初步建成枞阳萝卜标准化、品牌化、规模化经营体系；完善枞阳萝卜腌制加工工艺，开发以萝卜干为主的系列萝卜腌制加工产品。

30：黑苦荞繁育技术的研究与示范
结合公司苦荞麦绿色有机种植示范推广基地条件和先进的产品技术工艺、设备工艺，根据黑苦荞种植需求条件，制定了黑苦荞的种植规范，对种植过程中关键环节如田间管理、病虫害防治、光照管理、采收管理等进行了研发并制定技术标准，提升黑苦荞的技术水平，缩短种植周期，实现黑苦荞的生产高产高效，开发出新的黑苦荞产品，提高企业及种植户的经济效益。
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