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课题1：侧铲车架焊接变形控制 
现状：电动侧铲车架，由于车身单侧蓄电池前后板之间呈开放式，没有结构支撑，导致车架焊接后向内收缩变形较大，影响后续蓄电池的装配。 
   目前车间采取焊后校正的方法，来保证蓄电池的顺利装配，但采用此方法，会对车架焊缝质量、以及其他部位尺寸造成影响。 
课题需求：车架焊后变形控制在2mm以内，达到无需校正的目的。

课题2：材料性能参数对板材成型影响 
现状：叉车中厚板成型件在整个冲压生产过程中，受原材料、设备、模具等方面影响，导致零件成型后回弹不一致，影响成型尺寸的一致性。难以控制的是不同批次的原材料受其性能参数波动影响，成型尺寸一致性波动较大，影响后道组装焊接工序的质量。 
课题需求：提出对中厚板材原材料性能参数的约束范围，来保证冲压成型件尺寸的一致性。

课题3：快速可靠的油箱试漏方法
现状：结构件油箱焊接完成后，目前采取气密性试验的方法，目视找到漏点人工对其重新补焊。
课题需求：1.在现有试漏生产节拍内快速检查机械手焊后油箱漏还是不漏。2、在现有试漏生产节拍内确定油箱渗漏后，快速找出漏点所在。3、在满足上述两条条件后，能否提升现有试漏的生产节拍

课题4
现状：现公司的试验检测中心的试验设备多为单机设备，试验数据不能有效及时的存储、管理。
需求：1. 将各试验设备的传感器进行分析、完善
      2. 建立方便有效的数据存储设备，便于开展移动场试验等工况的数据检测和存储。
     3. 建立数据传输的有线或无线设备。
     4. 建立试验数据管理软件。


